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Metody dokrecania

Ogoinie uiywane 53 dwa tryly dokrecania:
Jkontrolowany” |, niekontrolowany" .

Dokrecanie niekontrolowane

Stosowany sprzet ilub procedury
uniemodiwiaja dokonanie pomiaru. Naciag
wstepny jest wywierany na zespot ztazony ze
Sruby i nakretki za pomoca miotka i klucza
bad? innego typu narzeda udarowych.

Zalety kontrolowanego dokrecania

Inane, kontrolowane i dokdadne
naciagisrub

Stosowanie narzedz o kontrolowanej
mocy z mozliwoscia zastosowania obliczen
okreglajacych wymagane ustawienia
narzedza.

Jednolite naciagi Srub

Saczegdlnie istotne w przypadku potaczen
uszczelnionych — efektywnost uszczelnienia
Wy maga réwnego i spajnego ciskania.

Bezpieczenstwo dziatania zwiazane jest z
przestrzeganiem przepisanych procedur
Eliminacja niebezpieczenstw zwiazanych z
niekontrolowanym recanym dokreceniem;
wymagane jest dysponowanie przez
operatora odpowiednimi umiejetnogciami i
przestrzeganie procedur.

Co to jest moment obrotowy?

Jest to miara sity, ktora dzialajac na obiekt
powoduje jego obrdt.

Co 1o jest dokrecanie z zastosowaniem
momentiw obrotowych?

Zastosowanie naciagu wstepnego na element
#taczny przez obrdt nakretki elementu
Haczneqo.
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Kontrolowane dokregcanie

Stosowany jest sprzet skalibrowany, dia
ktorego mozliwe jest dokonanie pomiaru,
awyszkolony personel wykonuje czynnosc
wedtug zapisanych procedur.

Skracenie czasu pracy, powodujace
zwigkszenie wydajnosci

Skrdcenie czasu dokrecania i zmnigjszenie
zmeczenia operatora dzigki zastapieniu
recznego wysitky zastosowaniem
kontrolowanych narzedzi.

Niezawodne | powtarzalne rezultaty

Stosowanie skalibrowanego, przetestowanego
sprzetu, postepowanie zgodnie z procedurami
i zatrudnienie wykwalifikowanego operatora
umoliwia stale uzyskiwanie dabrych
wynikdw,

Prawidtowe wyniki juz za

pierwszym razem

Wiele usterek i nieprawidtow osci dziatania
jest eliminowane dzigki prawidbowemu
zmontowaniu | dokreceniu potaczen za
PIENWSZYM FAFem.

Moment obrotowy | naciag wstepny
WielkoSc naciagu wstepnego tworzonego
podczas dokrecania zalezy w duzej mierze od
efektow tarcia.

Istnieja trzy zasadnicze rozne ,skiadniki

mamentu obmtowego™:

* moment rozciagajacy rube

* moment pokonujacy tarcie na gwintach
Sruby i nakrgtki

+ moment pokonujacy tarcie na zaghebieniu
czotowym nakretki (powierzchnia styku
fodyska).
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Urzadzenia do potaczen gwintowych

Aby uzyskac dalsze informacje

dotyczace dokrecanie z zastosow aniem

momentow obratowych lub innych
metod kontrolowanego dokrecania, naledy
odwiedzic nasza strong intemetows Iub poprosic
0 katalog urzadzen do pofaczen gwintowych.

Oprogramowanie zapewniajace integralnosc
potaczen gwintowanych
(Obszerne, bezptatne oprogramowanie dziatajace
w trybie online, zapewniajace integralnost
potaczen gwintowanych. W integralnych bazach
danych sa przechowywane dane dia:
* Flaczy kotnierzowych BS1580,
MSSSP44, APIGAT 17D
s Powszechnie uzywanych materiaow
i konfiguracji uszczelek
* Szerokiego zakresu materistow,
z ktorych sa wykonane Sruby
* Szerokiego zakresu smandw
» Sprzetu do kontrolowanego dokrecania firmy
Enemac, w tym: Wzmacniaczy momentu,
hydraulicanych kluczy dynamometrycznych i
narzgdzi do naprezania rub.

Mozna rownied wprowadzc informacje
0 2taczach niestandardowych.

Dprogramowanie oferuje wybar narzedzi,
obliczenia naciagu $rub i ustawienia nacisku
narzedzi, a takze potaczone arkusze danych
aplikacji i mport dotyczacy wykonania potaczen.

Momenty dokrecania

Ruch skrecajacy

Rozcigganie elementu ziacznego
(Wstepny naciag)
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